TAM CERT Magyarorszég Vizsgalo és Tanusito Kit.
Ipari Szolgaltatasok Uzletag

Cim: 1134 Budapest, Vaci it 49. 6. emelet
Telefon: +36-1/278-2295

Fax: +36-1/278-2296

E-mail: info@tamcert.hu

Honlap: https://www.tamcert.hu

Vizsgalati szam: 2102 H/HT-22 0738

Prifnummer / Test Number

TANUSITVANY

ZERTIFIKAT / CERTIFICATE

Vizsgalati tantsitvany a hegesztéstechnoldgiai jovahagyasarél (WPQR)

Bericht iber die Qualifizierung des SchweiBverfahrens (WPQR) / Welding Procedure Qualification Record (WPQR)

DD-INOX Rozsdamentes
Termékeket Gyarto Kit.

Hegesztés datuma:
Datum der SchweiBung / Date of welding

C E R T

Oldalszam:
Seitennummer / Page Number

112

2022.11.23.

Vizsgalati eloiras(ok)
Priifanforderung(en) / Test requirement(s)
Korményrendelet / EU irdnyelv:
Staatliche Regulierung / EU Richtlinie /

[C] 44/2016. (XI. 28.) NGM rendelet
[[] 1/2016. (1. 5.) NGM rendelet

Szabvény:
Norm / Standard

[X] MSZ EN ISO 15614-1:2017 [] 1. szint (Sufe 1/Level 1) [ 2. szint (Stufe 2/ Level 2)

22/111/081

Government regulation / EU directive [J 2014/68/EU
"Gyértési kévetelmény(ek): [ AD 2000-Merkblatt HP 2/1 [] EN 12952-5:2022 [[] MSZ EN 288-9:2000 (visszavont)
Herstellungsanforderung(en) / [] EN 13445-4:2021 [ EN 12953-4:2018 [] MSZ EN 12732:2022

Manufacturing requirement(s) ] EN 13480-4:2018 ] TRD 201:1998 [J MSZ EN 14163:2002

Prébadarab: [ csé [] cséfal X Lemez [ Plattirozott

Probestiick / Test piece Rohr / Pipe Rohrwand / Pipewall Blech / Plate Plattiert / Plated

Varraftipus: [ Tompavarrat [[] Cséelagazas, [a = ...°] [ Sarokvarrat [[] Felrakéhegesztés
Naht Typ / Joint type Stumpfnaht / Buttweld Rohrabzweigung / Branch connection  Kehlnaht/ Filletweld Auftragschweiften / Overlay welding
Ervényességi tartomany Alapanyag

Geltungsbereich / Range of approval Grundwerkstoff | Base material

1. 2.

Alapanyag jeldlés (szamjeldlés/néviszabvany): 1.0117 1 8235J2 1.0117 1 $235J2
Grundwerkstoff Bezeichnung (Werkstoffnummer/Name/Norm) / Base material marking {material number/Name/Standard) EN 10025-2:2019 EN 10025-2:2019
Anyagcsoport: X1 ISOTR 15608:2021  [X] ISO/TR 20172:2021 11 11
Werkstoffgruppe / Material group [J11S0/TR 20173:2021 [ ISO/TR 20174:2021 ) %
Anyagcsoportok érvényességi tartomanya: B MSZ EN ISO 15614-1:2017

Geltungsbereich der Werkstoffgruppen / [ 5. tablazat [ 6. tablazat 11-141

Range of approval of the material groups Tabelle / Table Tabelle / Table

Anyagvastagsag, [mm]: 5 =
Werksloffdicke, [mm] / Material thickness,[mm] =100 =100
Csoatmérd, [mm]: . .
Rohrdurchmesser, [mm] / Pipe diameter,[mm]

Ervényes anyagvastagsag, [mm]: [ MSZ EN ISO 15614-1:2017

Geltungsbereich der Werkstoffdicke, [mm]/ [ 7. tablazat [ 8. tablazat 51=3,0...20,0 s2=3,0...20,0
Range of approval of the material thickness, [mm] Tabelle / Table Tabelle / Table

Ervényes csoatmerd, [mm]: B MSZ EN 1SO 15614-1:2017

Geltungsbereich der Rohrdurchmesser, [mm] / [ 9. tablazat @12 500,0 (= 150,0) 2 @2 500,0 (=150,0)2
Range of approval of the pipe diameter, [mm] Tabelle / Table

Ervényes csoelagazasi sz6g: [ MSZ EN ISO 15614-1:2017

Geltungsbereich der Rohrabzweigungswinkel / [ 8.4.3. fejezet [ 8.3.4. fejezet -

Range of approval of the branch connection angle Artikel / Chapter Artikel | Chapter

Hegesztési eljaras(ok) az MSZ EN ISO 4063:2016 szabvany szerint:

Schweilprozess(en) nach der Norm MSZ EN ISO 4063:2016 /

Welding process(es) according to the Standard MSZ EN SO 4063:2016
Hozaganyag (megnevezés/méret/besorolas):
SchweiRzusatzwerkstoff (Benennung/Malt/Spezifikation) /

Welding consumable (Denomination/size/specification)

TIANJIN BRIDGE W. M. G. THQ-50CG3 (&1,0 mm)

ENISO 14341-A: G 42 4 M21 3Si1

Lehegesztett / érvényes varratvastagsag, [mm]:

Hegeszt6 berendezés:
Schweitmaschine / Welding machine

Dicke / Geltungsbereich des SchweiRgutes, [mm] / a=4,0 : a=3,0...6,0
Deposited / range of approval of the weld metal thickness, [mm] :
Hegesztési sorok szama: . Egysoros ] Tébbsoros
Nummer der Schweilagen / Number of the welding runs Einreinig / Single-run Mehrreihig / Multi-run
Hegesztés kivitelezése: X ss Obs Oei
Ausfithrung der Schweifung / Execution of the welding (D nb Ol mb Clgb Ol
HegesztGaram neme és polaritasa: 0 bc- DC+ ~ Oac
Art des SchweiBstroms und Polaritat / Type of welding current and polarity L It L TGy mod iR

mpuls / Impul Leistung modifiziet/ Powsr modudated |
Anyagatviteli mod (13-as hegesztési eljarascsoport): H Rieadsdrs amfrﬁfgﬁ:r
Art der Materialtransmission (13 Verfahrensgruppe) / ) [ impulzusos
Mode of material transfer (13 Process group) D Finomeseppes Impuis /

Spriih | Spray Impulse
A hegesztd eljaras gépesitélsi szintje: E..ﬁzfmam wﬁ:ma aimiteﬁ
Mechanisierungsstufe des Schweiltprozesses / Parlly machanized
Mechanization level of the welding process [ Gépesitett O Automatizalt

Mechanisiert / Mechanized Automalisiert / Automated

Kemppi FastMig Pulse 350 + Kemppi FastMig MXF 65

Gydkvédelem (szabvanyos jeldlés/osszetétel/besorolas):
Wurzelschutz (Normenbezeichnung/Zusammensetzung/Spezifikation) /
Root protection shielding gas (Standard notation/composition/specification)

VeédGgaz (szabvanyos jelolés/osszetétellbesorolas):
Schutzgas (Normenbezeichnung/Zusammensetzung/Spezifikation) /
Shielding gas (Standard notation/composition/specification)

Por (megnevezésibesorolas):
Pulver (Benennung/Spezifikation) / Flux (Denomination/specification)




