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Priifnummer / Test Number Seitennummer / Page Number

Vizsgalati tanusitvany a hegesztéstechnoldgiai jovahagyasarol (WPQR)

Bericht Uber die Qualifizierung des SchweiRverfahrens (WPQR) / Welding Procedure Qualification Record (WPQR)

0 DD-INOX Rozsdamentes Hegesztés datuma: 2022.08.31.

Termékeket Gyarto Kft. Datum der SchweiBung / Date of welding

H-8272 Szentantalfa, F6 utca 98. |El6zetes gyartoi hegesztési utasitas (pPWPS) szama:
Praliminiere SchweiRanweisung (pWPS) Nr. / Preliminary Welding procedure specification (pWPS) No.

Manufacturer 2207102

Vizsgalati eldiras(ok)
Priifanforderung(en) / Test requirement(s)

Kormanyrendelet / EU iranyelv:  |[[] 44/2016. (XI. 28.) NGM rendelet  |Szabvany: [XI MSZ EN 1SO 15614-1:2017 [] 1. szint (Stufe 1/Level 1) [X] 2. szint (Stufe 2/ Level 2)
Staatliche Regulierung / EU Richtlinie / | [] 1/2016. (1. 5.) NGM rendelet Norm / Standard
Government regulation / EU directive ] 2014i68/EU

Gyartasi kovetelmény(ek): [ AD 2000-Merkblatt HP 2/1 [ EN 12952-5:2022 ] MSZ EN 288-9:2000 (visszavont)
Herstellungsanforderung(en) / ] EN 13445-4:2021 [] EN 12953-4:2018 [] MSZ EN 12732:2022
Manufacturing requirement(s) [1EN 13480-4:2018 []1 TRD 201:1998 [[]1 MSZ EN 14163:2002
Probadarab: [Jcsé ] Cséfal X Lemez [ Piattirozott
Probestiick / Test piece Rohr / Pipe Rohrwand / Pipewall Blech / Plate Plattiert / Plated

Varrattipus: X] Tompavarrat (T kbtés) [ Cséelagazas, [a = ...°] [X] Sarokvarrat [ Felrakéhegesztés
Naht Typ / Joint type Stumpfnaht (T StoR) / Buttweld (T joint) Rohrabzweigung / Branch connection  Kehlnaht / Fillstweld AuftragschweiRen / Qverlay welding
Ervényességi tartomany Alapanyag

Geltungsbereich / Range of approval Grundwerkstoff / Base material

1 2

Alapanyag jelélés (szamjelolés/néviszabvany): 1.4878 | X8CrNiTi18-10 1.4878 / X8CrNiTi18-10
Grundwerkstoff Bezeichnung (Werkstoffnummer/Name/Norm) / Base material marking (material number/Name/Standard) EN 10095:1999 EN 10095:1999
Anyagcsoport: X ISO/TR 15608:2021  [X] ISO/TR 20172:2021 8.1 81
Werkstoffgruppe / Material group [11SOMR 20173:2021 1 ISO/TR 20174:2021 i '
Anyagcsoportok érvényességi tartomanya: X] MSZ EN 1SO 15614-1:2017

Geltungsbereich der Werkstoffgruppen / [X 5. tablazat [ 6. tablazat 8.1-81

Range of approval of the material groups Tabelle / Table Tabelle / Table

Anyagvastagsag, [mm]: _ _
Werkstoffdicke, [mm] / Material thickness, [mm] t=100 £=10,0

Csdatmérd, [mm]: . .
Rohrdurchmesser, [mm] / Pipe diameter,[mm]

Ervényes anyagvastagsag, [mm]: < MSZ EN IS0 15614-1:2017

Geltungsbereich der Werkstoffdicke, [mm] / [X] 7. tablazat 8. tablazat $1=3,0...20,0 52=3,0...20,0
Range of approval of the material thickness, [mm] Tabelle / Table Tabelle / Table

Ervényes cséatmérd, [mm]: [X] MSZ EN ISO 15614-1:2017

Geltungsbereich der Rohrdurchmesser, [mm] / X 9. tablazat @12 500,0 (= 150,0) 2 @22 500,0 (= 150,0) =
Range of approval of the pipe diameter,[mm] Tabelle / Table

Ervényes cséelagazasi szog: [ MSZ EN 1SO 15614-1:2017

Geltungsbereich der Rohrabzweigungswinkel / [ 8.4.3. fejezet [ 8.3.4. fejezet

Range of approval of the branch connection angle Artikel / Chapter Artikel / Chapter

Hegesztési eljaras(ok) az MSZ EN ISO 4063:2016 szabvany szerint:
SchweiBprozess(en) nach der Norm MSZ EN SO 4063:2016 /

Welding process(es) according to the Standard MSZ EN ISO 4063:2016
Hozaganyag (megnevezés/méret/besorolas): :
SchweiBzusatzwerkstoff (Benennung/MaR/Spezifikation) / | !'_“1'?9_"_’! _E_L_E_(_:T'_Q!(f _INFE-[_F_I%_:;_“?_S_I _(_ﬂ_1_’9 _nll?_) ________
Welding consumable (Denomination/size/specification)

ENISO 14343-A: G199NB S|
Lehegesztett | érvényes varratvastagsag, [mm]: BW: s=10.0 ! BW: smax = 20,0
Dicke / Geltungsbereich des SchweiRgutes, [mm]/ + FW‘ = 4’ 0 i + FW: Nincs korlatozas
Deposited / range of approval of the weld metal thickness, [mm] ) ’ i Keine Begrenzung / No limitation
Hegesztési sorok szama:

. ' [1 Egysoros Xl Tébbsoros
Nummer der SchweiBlagen / Number of the welding runs Einreihig / Single-run Mehrreihig / Multi-run
Hegesztés kivitelezése: Oss X bs Oei
Ausfiihrung der SchweiRung / Execution of the weldin
9 9 g O nb O mb [ gb Clfb
Hegesztéaram neme és polaritasa: g :JC- | & bc+ o =] Ag -
i o i ; mpulzus eljesitmény modulal
Art des Schweiltstroms und Polaritat / Type of welding current and polarity Il s el glmo Siiart | Powsr modisted
Anyagatviteli mod (13-as hegesztési eljarascsoport): [X] Révidzérlatos L Nagycseppes
i g Kurzschiu / Short circuit GroBtropfen / Globular
Art der Materialtransmission (13 Verfahrensgruppe) / ) O Impulzusos
Mode of material transfer (13 Process group) LI Finomeseppes Impuls /
Spriih / Spray \mpLss
A hegeszt6 eljaras gépesitési szintje: O Kezi X Részben gépesitett
ik A Manuell / Manual Teilweise mechanisiert /
Mechanisierungsstufe des SchweiBprozesses / Partly mechanized
Mechanization level of the welding process [0 Gépesitett [ Automatizalt
Mechanisiert / Mechanized A isiert /

Hegeszt6 berendezés: . : : "
Schweilmaschine / Welding machine Kemppi FastMig Pulse 350 + Kemppi FastMig MXF 65
Gyokvédelem (szabvanyos jelolés/osszetétel/besorolas):
Wurzelschutz (Normenbezeichnung/Zusammensetzung/Spezifikation) / e mmmm oo
Root protection shielding gas (Standard notation/composition/specification)
Véddgaz (szabvanyos jelolés/osszetétellbesorolas):

Schutzgas (Normenbezeichnung/Zusammensetzung/Spezifikation)/ R
Shielding gas (Standard notation/composition/specification) EN IS0 14175

Por (megnevezés/besorolas):
Pulver (Benennung/Spezifikation) / Flux (Denomination/specification) ~ keemmmmmoe oo
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